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Dimensions In Millmeters Dimensions In Inches
Symbol Min Nom Max Min Nom Max
A 2.18 2.28 2.38 0.086 0.090 0.094
A1 0.45 0.50 0.55 0.018 0.020 0.022
b 0.51 0.70 0.89 0.020 0.028 0.035
b1 S —_— 0.95 — —_— 0.037
& 0.45 0.50 0.60 0.018 0.020 0.024
D 5.20 5.70 6.20 0.205 0.224 0.244
E 6.40 6.60 6.80 0.252 0.260 0.268
E1 5.21 5.34 5.46 0.205 0.210 0.215
e 2.03 2.28 2.53 0.080 0.090 0.100
el 3.96 4 .57 5.18 0.156 0.180 0.204
H 9.40 9.90 10.40 0.370 0.390 0.409
L 2.20 2.50 2.80 0.087 0.098 0.110
L1 0.64 0.83 1.02 0.025 0.033 0.040
4 0.90 1.20 1.50 0.035 0.047 0.059
L3 0.90 1.45 2.00 0.035 0.057 0.079

Note: QC. Inspection Range : A.A1.b.b1.C.D.E.E1.H
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